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18 vyrobnich linek 80 000 zprav/den 7+ GB dat/den
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DLOUHODOBA SPOLUPRACE SE SKODA AUTO

Spole&nost Skoda Auto je jednim z piednich vyrobct automobil(i ve stfedni Evropé, s roéni produkci
presahujici 1 000 000 vozidel. Jako dulezity ¢len koncernu Volkswagen klade diraz na efektivity,
kvalitu a digitalizaci vyroby.

Nase dlouhodobad spoluprace zahrnuje realizaci projektl v prostredi vysoce automatizované vyroby,
kde jsou kladeny extrémni naroky na presnost dat, jejich dostupnost a vyuzitelnost v redlném cCase.
Implementace systému standardizace potvrzuje nasi schopnost doddavat robustni feSeni v ramci
moderniho prlimyslu (Industry 4.0).

ZADANi PROJEKTU
Cilem projektu bylo zajistit:
= shér kvalitativnich dat z heterogennich zdroju,
= jejich transformaci a sjednoceni do jednotného formatu,

= distribuci dat do nadfazenych systémd.

Kvalitativni data jsou klicova pro:
= fizeni kvality vyroby,
= praci technologd,

= sledovani NOK kus, efektivity a vyrobniho taktu.

Na zakladé téchto dat se rozhoduje o:
= opravach, vyrazeni NOK kusu,

= optimalizaci vyrobnich parametrd.

VELIKOST A ROZSAH PROJEKTU
= 18 vyrobnich linek
= kazda linka ma 5-20 vyrobnich stanic
= celkové mySCADA vycita data ze 190+ stanic
= denné je zpracovano 80 000 zprav (asi 7GB dat denné), vétsina zprav obsahuje vice méreni

= v praméru jedna zprava za vtefinu, redlné vice (stroje nebézi 24/7).

Projekt predstavuje rozsahlé nasazeni v ramci kritické vyrobni infrastruktury.
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LOKACE NASAZENI

Reseni je implementovéano ve véech zavodech Skoda Auto v Ceské republice:

= Mladé Boleslav
= Kvasiny

= Vrchlabi

OBLASTI NASAZENI VE VYROBE

mySCADA sbira data z Sirokého spektra vyrobnich procesu:

1.Utahovani (montazni operace)

sbér parametri:

- utahovaci moment,
- Uhel dotazeni,

- rychlost,

- prubéhové krivky.

Data slouzi k vyhodnoceni spravnosti
spoje v redlném cCase.

3.Lisovani

- monitoring priibéhu lisovacich
operaci

Data slouzi jako podklad ke kontrole
tolerance a kvality vystupu.
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2.Testovani baterii

- sledovani nabijecich
a vybijecich krivek

Data se odesilaji k analyze chovani
baterii v case (predikce).
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Obrdzek 1 — Architektura systému

RozSifené vyuziti (laboratorni prostredi)
Soucasti ekosystému je i tzv. sroubova laborator:
= provadéni vybérovych a validaénich testq,
= kontrola spravnosti namérenych dat,

= ovérovani spolehlivosti naradi a procesu.

ANALYZA A ZPETNA VAZBA

Data Analytics
System

Standardizovana data ze systému standardizace umoznuiji detailni zpétnou analyzu:

= technologové analyzuji pribéhové krivky,
= identifikuji odchylky a narst NOK kus,

= okamzité reaguji na problémy ve vyrobé.
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DATOVE ZDROJE A INTEGRACE
Vyrobni prostredi obsahuje Sirokou skalu zafizeni:
= ruéni naradi (napf. Bosch Rexroth),
= jednoucelové stroje (napf. Atlas Copco),

= komplexni celky ,na miru“.

Data ze strojl maji rlizné formaty a struktury (napf. JSON, XML) a jsou ziskavana rlznymi zpUsoby:
»= HTTP /HTTPS komunikace (push model)
= REST API (pull model)
= MQTT
= IBM MQ

= Souborové prenosy (file server / FTP)

STANDARDIZACE DAT
Klicova prfidana hodnota standardizace:
* sjednoceni dat z riznorodych zdroj,
= prevod do jednotného datového formatu,

= odstranéni rozdild v kddovani a strukture.
Vystup:
= standardizovany format JSON

= distribuce pres IBM MQ do dalsich navazujicich systému.

Navazujici systémy:
= analytické platformy,
= ERP systémy (napf. SAP),

= reporting a business intelligence.
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PRINOSY RESENI

jednotny pohled na kvalitativni data napfi¢ vyrobou
rychla identifikace problém a jejich pficin

snizeni NOK kust

podpora rozhodovani na zakladé dat

pfipravenost na pokrocilou analytiku a Industry 4.0
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